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RESUME

Dans la plupart des cas, les bétons des fibres, contiennent seulement un type de fibre.
L utilisation de deux types de fibres ou plus avec natures différentes ou avec dosages
appropriés peut potentiellement non seulement améliorer les propriétés du béton
(résistance au choc, résistance a la traction, résistance a la compression et une grande
rigidité) mais peut aussi contribuer a un gain conséquent de fibres. L'ajout des éléments
fins qui doivent comporter au moins une addition minérale, moins de gravillons, un dosage
en adjuvant superplastifiant et assez souvent un agent colloidal. peut produire des bétons
tres maniables qui s'étalent, sans aucune vibration dans les coffrages

Cette recherche qui s'est orientée vers l’'incorporation des fibres métalliques et des
fibres polypropylenes dans le béton autoplagant a pour but de connaitre le comportement
du béton a l’état frais et a l’état durci apres renforcement par des quantités variées de ces
fibres.

Cette étude a montré que plusieurs propriétés sont améliorées avec ce renforcement
surtout les propriétés mécaniques en compression.

Nous proposons en premier lieu une démarche expérimentale d'étude du béton
autopagant in situ avec formulation prédéfinie. En second lieu, [’incorporation des fibres
métalliques et des fibres polypropylenes avec dosages appropriés dans le béton avec
matrice cimenteuse constante (béton autoplagant in situ bi-fibrés) Ensuite, controlée sa
qualité par des essais destructifs (la résistance en compression) et des essais non
destructifs (l'essai de la vitesse de propagation de son et ’indice de rebondissement).

Les résultats obtenus montrent bien qu'avec la combinaison de deux de fibre différents
peut étre utilisée dans le béton autoplagant comme renfort .

Enfin, nous déterminons ainsi la possibilité d'utiliser les essais non destructifs comme
un moyen d'évaluation de la qualité du béton autoplacant avec fibrage mixte (fibres

métalliques et fibres polypropylenes).

Mots clés: béton autoplagant, fibrage mixte, propriétés, porosité, ultrason, béton in situ.



