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Abréviations

BO

BS
BS.FB
BS.FS
BS.SP
BS.SPE
BS.LFB
BS.LTX
E/C

FC

FS

SP

SSS

Béton ordinaire.

Béton de sable normal

Béton de sable témoin additionné aux fibres polypropyléne
Béton de sable témoin additionné au avec fumée de silice
Béton de sable normal avec superplastifiant

Béton de sable normal avec superplastifiant avec E/C réduit
Béton de sable additionné au latex + fibres

Béton de sable additionné au latex

Rapport massique de I’eau efficace sur le ciment.

Filler calcaire

Fumée de silice.

Superplastifiant

Saturé surface seche
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